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Aktien-Gesellschaft f iir Glasindustrie vorm. Friedr. Siemens in Dresden 
und Aktiengesellschaft der Gerresheimer Glashiittenwerke vorm. Ferd. Heye 

in Diisseldorf 

Elektrischer Ofen zum Schmeken und Erschmelzen von Glas, Wasserglas, Zement 

und anderen Stoffen 

Patentiert im Deutschen Reiche vom 25. Dezember 1928 ab 



Die Priori tat der Anmeldung in Schweden vom 9. Januar 1928 ist in Anspruch genommen. 



Bei elektrischen Ofen zum Schmelzen und 
Erschmelzen von Glas, Wasserglas, Zement 
und anderen Stoffen bereitet es bekanntlich 
Schwierigkeiten, das Mauerwerk haltbar zu 
maclien. Die Wande werden nach kurzer 
Zeit beschadigt, indem, besonders in der Bad- 
flache, groBe Aushohlungen entstehen: Auch 
im Mauerwerk zeigen sich ortliche Schaden, 
die sich daraus erklaren, dafi ortliche Ober- 
heizungen des Bades verursacht werden. Die 
genannten Obelstande zeigten sich insbeson- 
dere bei jenen elektrisch betriebenen Schmelz- 
ofen, bei denen die Elektroden, an den beiden 
Seiten des Mauerwerkes anliegend, einen 
Querschnitt hatten, der groBer als der Quer- 
schnitt des Bades oder gleich diesem Quer- 
schnitt war. In diesen Fallen werden die 
freien, das Bad begrenzenden Of en wande von 
der erhitzenden Wirkung der elektrischen 
Kraftlinien zerfressen. 

Die Erfindung- vermeidet diese Beschadi- 
gung der Of en wande und beruht darin, daB 
gut warmespeichernde Metallelektroden ver- 
wendet werden, deren Querschnitt quer zur 
Stromrichtung geringer ist als der Quer- 
schnitt des Bades und die auf dem Ofenboden 
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ringsum freistehend und in geeignetem Ab- 
stand von der Ofenwand angeordnet sind. 
Dadurch wird erreicht, daB die elektrischen 
Kraftlinien den Ofenseitenwanden im wesent- 
lichen fernbleiben, so daB auch eine Ober- 
hitzung der Of en wande und so deren Zer- 
fressen auf lange Zeit vermieden wird. Die 
Elektroden konnen aus Metall oder auch aus 
einer Metallegierung bestehen. Bisher hat 
kohlenstofFfreies Eisen (C = o,o3%) <*as 
beste Resultat gegeben. 

In der Zeichnung ist beispielsweise eine 
Ausfuhrungform des Erfindungsgegenstan- 
des veranschaulicht. Fig. 1 zeigt den Ofen 40 
im Vertikalschnitt und Fig. 2 im Horizontal- 
schnitt. 

A ist das Futter des Ofens, auf dessen 
Boden die Elektroden B und B x ringsum frei- 
stehend angeordnet sind, so daB sie von dem 45 
geschmolzenen Gut C umschlossen werden. 
Der elektrische Strom wird den Elektroden B 
und Bj durch die Anschliisse D und D t zuge- 
fuhrt und in der Zone E in Warme umge- 
wandelt. In der Mitte dieser Zone entsteht 50 
die hochste Temperatur, die gegen die gegen- 
uberliegenden Flachen der Elektroden zu 
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etwas abnimrnt* Der Strom zeigt das Be- 
streben, die Elektroden ebenso warm wie 
diese Zone.zu halten. Wenn die Elektroden 
kalter als der Widerstand sind, wird die 
groflte Warmeabgabe in unmittelbarer Nahe 
der Flachen der Elektroden stattfinden. Eine 
Gleichgewichtslage entsteht dann, wenn die 
Elektroden durch Leitung eine konstante 
Warmemenge von der Zone E zu den Zonen F 
und F t abf uhren. Die Zonen F und F t konnen 
dadurch vergrofiert oder verkleinert werden, 
daB die Elektroden verlangert bzw. verkiirzt 
werden. 

Durch die beschriebene Anordnung werden 
die Ofenwande gegen den AngrifF der Hitze 
geschutzt, weil die geschmolzene Masse hinter 
den Elektroden stromlos tind verhaltnismafiig 
kalt ist. Das eigentliche Schmelzen vollzieht 
sich also in dem mittleren Teil E des Ofens, 
weit entfernt von den Of enwanden. 

Die Kuhlung des Mauerwerks unter den 
Elektroden erfolgt durch Einfuhrung von 
Wasser, Luft oder eines anderen geeigneten 
Kuhlraittels in die Rohre H und H it worauf 
das Kuhlmittel nach der Kuhlung durch die 
Rohre K und K t abflieBt. Zur Beschickung 
des Ofens dient die Offnung G des Ofen- 
gewolbes. 

GemaB Fig\ 2 hat der Of en fiinf Elektroden- 
paare. Zwischen jedem Elektrodenpaar ist ein 
freier Raum, der von dem einen Widerstand 
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bildenden Schmelzgut ausgefullt wird; das 
Verhaltnis ist das gleiche hinter und iiber den 
Elektroden. 

Der Of en eignet sich zum Schmelzen sowie 35 
zur Herstellung von Glas, Wasserglas, Ze- 
ment, Phosphaten und anderen ahnlichen 
Stoffen, deren Schmelzen dann als Wider- 
stande fur den elektrischen Strom dienen. 

Bestehen die Elektroden aus gut warme- *° 
speicheradem Stoff, dann hat es sich als 
zweckmafiig erwiesen, die Elektroden so zu 
bemessen, dafi deren Gewicht etwa ein Dritt- 
teil des Gewichtes des fliissigen Widerstandes 
oder Bades iibersteigt. 

Patentanspruch : 

Elektrischer Ofen zum Schmelzen und 
Erschmelzen von Glas, Wasserglas, Ze- 
ment und anderen Stoffen, bei welchem 5«> 
der zu schmelzende oder zu erschmelzende 
Stoff als flussiger Widerstand zwischen 
warmespeichernde Metalielektroden ge- 
schaltet ist, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Elektroden, deren Querschnitt quer 55 
zur Stromrichtung geringer ist als der 
Querschnitt des Bades, auf dem Ofen- 
boden ringsum freistehend und so welt 
von der Ofenwand entfernt angeordnet 
sind, dafi die elektrischen Kraftlinien der 5» 
Ofenseitenwand im wesentlichen fern- 
bleiben. 
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